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Abstract of EP1 103739 

The bearing has an elastomer body (1 1 ) 
including an intermediate sheet (14, 15) 
vulcanized into it. A prominent stable rigid 
structure is attached to this sheet. The height of 
this structure with the elastomer body in its 
original state is smaller than the elastomer skin 
thickness, so that the structure is covered by the 
continuous outer elastomer skin (18). 
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(54) Elastomerlager, insbesondere Gelenklager fur einen Achslenker eines Kraftfahrzeugs 



(57) Die Erfindung betrifft ein Elastomerlager (1), 
mit einem Lagerinnenteil (2) und elnem LagerauBenteil 
(9). Zwischen diese ist unter Vorspannung ein Relativ- 
bewegungen molekular aufnehmender Elastomerkor- 
per (11) eingebracht, der wenigstens ein randseitig ein- 
vulkanisiertes Zwischenblech (14, 15) aufweist, auf das 
eine relativ dunne Elastomerhaut aufvulkanisiert ist. Die 
Elastomerhaut liegt an einer Anlagewand (27) des La- 
gerinnenteils (2) Oder des LagerauBenteils (9) unter 
Vorspannung und unter molekularer Aufnahme von zwi- 
schen dem Zwischenblech (14, 15) und der Anlage- 
wand (27) erfolgenden Relativbewegungen an der An- 
lagewand (27) an. ErfindungsgemaB ist auf dem Zwi- 
schenblech (14, 15) eine erhabene. stabile und teste 



Struktur (16; 29; 31 ) angebracht, wobei die Hone dieser 
erhabenen Struktur (16; 29; 31) im Herstellzu stand des 
Elastomerkorpers (11) geringer ist als die Elastomer- 
hautstarke, so dass die erhabene Struktur (16; 29; 31) 
in der Elastomerhaut (18) aufgenommen und durch eine 
durchgehende ElastomerhautauBenflache iiberdeckt 
ist. Die Strukturelemente (16; 29; 31) sind dergestalt 
ausgefuhrt und beabstandet, dass jeweils durch die 
Strukturelemente (1 6; 29; 31 ) zumindest in Richtung der 
betriebsmaBig mit groften Schubbelastungen auftreten- 
den Relativbewegungen abgegrenzte und abgestutzte . 
Elastomerhautzonen gebildetsind. Dadurch ist die Wal- 
karbeit in der Elastomerhaut (18) insgesamt reduzier- 
bar, was zu einer VerschleiBminderung und damit er- 
hohten Standzeiten fuhrt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Elastomerlager, ins- 
besondere ein Gelenklager fur einen Achslenker eines 
Kraftfahrzeugs nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Ein bekanntes Gelenklager fur einen Achslen- 
ker eines Kraftfahrzeugs (DE 196 27 753 A1 ) besteht 
aus einem Lagerinnenteil als erstem Lagerteil und ei- 
nem das Lagerinnenteil umgebenden LagerauBenteil 
als zweitem Lagerteil, wobei zwischen dem Lagerinnen- 
teil und dem LagerauBenteil wenigstens ein, Relativbe- 
wegungen molekular aufnehmender Elastomerkorper 
unter Vorspannung einbringbar ist. Der Elastomerkor- 
per weist wenigstens ein randseitig einvulkanisiertes 
Zwischenblech auf mit einer zu einer Elastomerkorper- 
auBenflache weisenden, auf das Zwischenblech aufvul- 
kanisierten, relativ dunnen Elastomerhaut bestimmter 
Elastomerhautstarke, wobei die Elastomerhaut an einer 
Anlagewand des Lagerinnenteils Oder des LagerauBen- 
teils unter Vorspannung und unter molekularer Aufnah- 
me von zwischen dem Zwischenblech und der Anlage- 
wand erfolgenden Relativbewegungen an der Anlage- 
wand anliegt. 

[0003] Konkret ist hier das Lagerinnenteil ballig mit 
beidseitig abstehenden Anschlusspratzen ausgefuhrt. 
Der Elastomerkorper ist in der axialen Langsmitte in 
zwei gleiche, auf das ballige Lagerinnenteil beidseitig 
aufsteckbare Elastomerhalbschalen geteilt, wobei als 
Zwischenbleche radial innere Schalenbleche mit jeweils 
einer am bahigen Lagerinnenteil anliegenden Elasto- 
merhaut verwendet sind. Die Elastomerhalbschalen 
sind axial zwischen beidseitigen Stutzringen vorge- 
spannt. Zudem weisen die Schalenbleche jeweils einen 
axial zur LagerauBenseite abstehenden zylindrischen 
Kragen auf, mit dem sie formschlussig einen jeweils zu- 
geordneten zylindrischen Seitenfortsatz des Lagerin- 
nenteils umgreifen. Das ballige Lagerinnenteil kann hier 
scheibenformig mit Kantenrundungen oder kugelformig 
ausgebildet sein. 

[0004] Die an einer Anlagewand anliegende Elasto- 
merhaut soli durch die Vorspannung im Elastomerkor- 
per so an die Anlagewand angepresst werden, dass be- 
triebsmaBig eine reibschliissige, nicht durchrutschende 
Anlageverbindung vorliegt, die allenfalls bei Extrembe- 
lastungen durchrutscht. Damit werden betriebsmaBig 
Relativbewegungen zwischen dem Zwischenblech und 
der Anlagewand in der relativ dunnen und damit relativ 
steifen Elastomerhaut aufgenommen, was zu einer ho- 
hen Walkarbeitsaufnahme mit entsprechender Eigener- 
warmung in der Elastomerhaut fun rt. Damit konnen sich 
Materialuberlastungen ergeben, die einen VerschleiB 
der Gummihaut durch Abrieb oder ggf. durch Heraus- 
schmelzen begiinstigen, so dass dadurch die Lager- 
standzeiten begrenzt werden. - 

[0005] Ahnliche Probleme konneti auch bei Elasto- 
merlagern mit zylindrischen Lagerinnenteilen (DE 43 22 
304 C1) auftreten. 

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, ein gattungsge- 



maBes Elastomerlager so weiterzubilden, dass dessen 
Standzeit verlangert wird. 

[0007] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelost. 

5 [0008] GemaB Anspruch 1 ist auf dem Zwischenblech 
eine erhabene, stabile und feste Struktur angebraQht, 
wobei die Hone der erhabenen Struktur im Herstellzu- 
stand des Elastomerkorpers geringerals die Elastomer- 
hautstarke ist, so dass die erhabene Struktur in der Ela- 
te? stomerhaut aufgenommen und durch eine durchgehen- 
de ElastomerhautauBenflache uberdeckt ist. Die Struk- 
turelemente sind dergestalt ausgefuhrt und beabstan- 
det, dass jeweils durch die Strukturelementezumindest 
in Richtung der betriebsmaBig mit groBen Schubbela- 

15 stungen auftretenden Relativbewegungen abgegrenzte 
und abgestiitzte Elastomerhautzonen gebildet sind. 
[0009] Es hat sich gezeigt, dass mit einer solchen 
Struktur auf einem Zwischenblech die Walkarbeit in der 
Elastomerhaut insgesamt reduzierbar ist, was zu einer 

20 VerschleiBminderung und damit erhohten Standzeiten 
fiihrt. Unter dem Begriff Zwischenblech werden sowohl 
metallische Blecheinlagen als auch ggf. dunnwandige 
Kunststoffzwischenlagen verstanden. 
[0010] Grundsatzlich kann fur aktuelle Gegebenhei- 

25 ten eine geeignete GroBe und Anordnung von Struktu- 
relementen einfach durch Versuche mit unterschiedli- 
chen Anordnungen ermittelt werden. Gute Ergebnisse 
mit deutlich hoheren Lagerstandzeiten ergeben sich 
nach Anspruch 2 bei einer Elastomerhaut-Schichtdicke 

30 von 0,5 mm bis 2 mm, vorzugsweise von 1 mm und ent- 
sprechend geringfugig kleineren Strukturhohen von 0,4 
mm bis 1 ,9 mm, vorzugsweise von 0,8 mm bis 0,9 mm. 
Die Abstande der Strukturelemente sollen dabei etwa 
10 bis 30-fach so groB wie die Elastomerhaut-Schicht- 

35 dicke sein. 

[0011] Je nach den in einem konkreten Elastomerla- 
ger und in einem konkreten Einsatzfall auftretenden Be- 
lastungen kann es nach Anspruch 3 vorteilhaft, die Ela- 
stomerhautzonen durch die Strukturelemente streifen- 

40 formig oder ringformig, insbesondere etwa rechteckfor- 
mig abzugrenzen und abzustutzen. 
[0012] Die erhabene Struktur auf dem wenigstens ei- 
nen Zwischenblech kann durch an sich bekannte 
MaBnahmen hergestellt werden. Besonders geeignet 

45 sind angepunktete oder angeformte Stege nach An- 
spruch 4 und/oder gepragte oder angeformte Noppen 
nach Anspruch 5 oder gepragte stegformige Sicken 
nach Anspruch 6. Mit diesen MaBnahmen kann einfach 
und kostengunstig eine geeignete erhabene Struktur 

50 hergestellt werden. 

[0013] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form nach Anspruch 7 ist das Elastomerlager als Gelen- 
klager mit der Aufnahmemoglichkeit von kardanischen 
Lagerbewegungen ausgebildet. Ein Zwischenblech mit 

55 darauf aufvulkanisierter Elastomerhaut kann dabei so- 
wohl zur Anlage an einer Gehauseinnenwand des La- 
gerauBenteils und/oder zur Anlage a#n Lagerinnenteil 
vorhanden sein. Die Vorspannung auf den Elastomer- 
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korper kann mit an sich bekannten MaBnahmen radial 
und/oder axial aufgebracht werden. Beispielsweise 
kann dazu der Elastomerkorper in ein Gehause axial 
eingepresst und ggf. abgestutzt werden. Gegebenen- 
falls kann das Gehause zur Aufbringung einer radialen 5 
Vorspannung aus zwei zusammenspannbaren Gehau- 
seschalen bestehen. 

[0014] Mit den Merkmalen des Anspruchs 8 wjrd eine 
bevorzugte Lagerausfuhrung mit einem balligen Lage- 
rinnenteil und beidseitig aufsteckbaren Elastomerhalb- 10 
schalen vorgeschlagen, bei denen als Zwischenbleche 
Schalenbleche mit einem Elastomerhautuberzug ver- 
wendet sind. Die Elastomerhalbschalen sind hier axial 
zwischen beidseitigen Stutzringen vorgespannt. Nach 
Anspruch 9 weisen die Schalenbleche in an sich be- is 
kannter Weise einen abstehenden zylindrischen Kra- 
gen auf, mit dem sie formschlussig einen zylindrischen 
Seitenfortsatz des Lagerinnteils umgreifen. 
[0015] In einer alternativen konkreten Lagerausfuh- 
rung nach Anspruch 10 kann das Lagerinnenteil auch 20 
zylinderformig mit beidseitigen Anschlusspratzen aus- 
gebildet sein. In an sich bekannter Weise kann hier der 
buchsenformige Elastomerkorper einen axialen Langs- 
schlitz aufweisen und ggf. auf das Lagerinnenteil auf- 
vulkanisiert sein. Der Langsschlitz wird beim Einpres- 25 
sen in ein zylindrisches Aufnahmeauge unter Aufbrin- 
gung dererforderlichen Vorspannung im Elastomerkor- 
per geschlossen. 

[0016] Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung 
naher erlautert. 30 
[0017] Eszeigen: 



ten Zwischenblech, 

Fig. 9 eine schematische, vergroBerte Detaildar- 
stellung der Einzelheit Y aus Fig. 8, 

Fig. 1 0 eine schematische Vorderansicht eines Zwi- 
schenblechs mit erhabenen Sicken, 

Fig. 11 eine schematische Schnittansicht entlang 
der Linie C - C der Fig. 10, 

Fig. 12 eine schematische Seitenansicht einer Ela- 
stomerschale mit einem einvulkanisierten 
Zwischenblech, und 

Fig. 13 eine schematische, vergroBerte Detaildar- 
stellung der Einzelheit Z der Fig. 12. 

[0018] In Fig. 1 ist ein Schnitt durch ein fertig montier- 
tes und als Gelenklager ausgebildetes Elastomerlager 
1 schematisch dargestellt. Dieses Elastomerlager 1 um- 
fasst ein metallisches, balliges Lagerinnenteil 2 als er- 
stes Lagerteil, das jeweils in Axialrichtung abstehende 
zylindrische Seitenfortsatze 3, 4 aufweist. Diese zylin- 
drischen Seitenfortsatze 3, 4 gehen in Anschlussprat- 
zen 5, 6 uber, in denen Anschlussbohrungen 7, 8 aus- 
gebildet sind. 

[0019] Das Elastomerlager 1 umfasst ferner ein das 
ballige, metallische Lagerinnenteil 2 umgebendes me- 
tallisches Gehause 9 als zweites Lagerteil, das einen 
zylindrischen Innenraum als Aufnahmeauge 10 auf- 
weist. 

[0020] Wie dies aus der Fig. 1 weiter ersichtlich ist, 
umfasst das Elastomerlager 1 ferner einen Elastomer- 
korper 11 , der zur molekularen Aufnahme von Relativ- 
bewegungen unter einer Vorspannung zwischen dem 
Lagerinnenteil 2 und dem Gehause 9 eingebracht ist. 
Der Elastomerkorper 11 ist hier durch zwei gleiche Ela- 
stomerhalbschalen 12, 13 gebildet. 
[0021] Wie dies aus der Fig. 1 weiter ersichtlich ist, 
sind die Elastomerhalbschalen 12, 13 jeweils axial zwi- 
schen beidseitigen Stutzringen 19, 20 vorgespannt. 
[0022] In der Fig. 4 ist schematisch und beispielhaft 
eine Seitenansicht einer derartigen Elastomerhalbscha- 
le 12, 13 dargestellt. Wie dies aus der Fig. 4 in Verbin- 
dung mit der Fig. 1 weiter ersichtlich ist, sind in die Ela- 
stomerhalbschalen 12, 13 jeweils radial innere Schalen- 
bleche 14, 15 randseitig einvulkanisiert, die im in der 
Fig. 1 dargestellten fertig montierten Zustand des Ela- 
stomerlagers 1 jeweils ein Zwischenblech ausbilden. 
[0023] In der Fig. 2 ist eine schematische Vorderan- 
sicht auf das Schalenblech 14, 15 dargestellt. Daraus 
ist ersichtlich, dass auf dem Schalenblech 14, 15 von- 
einander beabstandete Strukturelemente in Form von 
Stegen 16 als erhabene, stabile und feste Struktur an- 
gebractit sind, wie dies auch aus der Fig. 3, die einen 
Schnitt eritlag der Linie A - A der Fig. 2 darstellt, ersicht- 
lich ist. In der in der Fig. 2 dargestellten bevorzugten 



Fig. 1 ein Schnitt durch ein fertig montiertes Ela- 
stomerlager, 

35 

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht eines Zwi- 
schenblechs mit in Form von erhabenen 
Stegen ausgebildeten Strukturelementen, 

Fig. 3 eine Schnittansicht entlang der Linie A - A 40 
der Fig. 2, 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer Elastomerhalb- 
schale mit einem einvulkanisierten Zwi- 
schenblech, 45 

Fig. 5 eine schematische, vergroBerte Detailan- 
sicht der Einzelheit X aus Fig. 4, 

Fig. 6 eine schematische Vorderansicht eines Zwi- 50 
schenblechs mit einer erhabenen Noppen- 
struktur, 

Fig. 7 eine schematische Schnittansicht entlang 

der Linie B - B der Fig. 6 55 

Fig. 8 eine schematische Seitenansicht einer Ela- 
stomerhalbschale mit einem einvulkanisier- 
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AusfCihrungsform umfasst das Schalenblech 14, 15 je- 
weils acht derartiger Stege 1 6. 

[0024] Wie dies insbesondere aus der Fig. 3 ersicht- 
tich ist, weisen die Schalenbleche 14, 15zudem jeweils 
einen axial zur LagerauBenseite abstehenden zylindri- 5 
schen Kragen 1 7 auf. 

[0025] Wie dies insbesondere aus der Fig. 5 ersicht- 
lich ist, die eine vergroBerte Darstellung der Einzelheit 
X der Fig. 4 zeigt, ist auf die Schalenbleche 14, 15 je- 
weils eine relativ dunne Elastomerhaut 1 8, vorzugswei- 10 
semiteinerSchichtdicke von 1 mm, aufvulkanisiert. Die 
Hohe der Stege 1 6 ist dabei im Herstellzu stand der Ela- 
stomerhalbschalen 12, 13 geringer als die Schichtdicke 
der Elastomerhaut 18, so dass die Stege 16 in der Ela- 
stomerhaut 18 aufgenommen und durch eine durchge- 15 
hende ElastomerhautauBenflache uberdeckt ist. Vor- 
zugsweise betragt die Hohe der Stege 16 hier dann z. 
B. 0,8 mm bis 0,9 mm, wobei zudem vorgesehen sein 
kann, dass die Abstande der Stege 16 etwa 10 bis 
30-f ach so groB ist wie die Elastomerhaut-Schichtdicke. 20 
[0026] Die Elastomerhalbschalen 12, 13 werden von 
den Anschlusspratzen 5, 6 her auf das metallische, bal- 
lige Lagerinnenteil 2 aufgeschoben, wobei der zylindri- 
sche Kragen 17 der Schalenbleche 14, 15 den jeweils 
zugeordneten zylindrischen Seitenfortsatz 3, 4 des La- 25 
gerinnenteils 2 formschlussig umschlieBt, wie dies aus 
der Fig. 1 ersichtlich ist. Die axiale Vorspannung der Ela- 
stomerhalbschalen 12, 13 zwischen den beidseitigen 
Stutzringen 19, 20 erfolgt dabei durch Federringe 21, 
22, die in Nuten 23, 24 des Gehauses 9 gehalten sind. 30 
[0027] Wie dies aus der Fig. 1 weiter ersichtlich ist, 
besteht zwischen den Stutzringen 19, 20 und den Kra- 
gen 17 der Schalenbleche 14, 15 jeweils ein Freiraum, 
in dem sich beim Aufbringen der Vorspannung das Ela- 
stomermaterial mit Wulsten 25, 26 ausbreiten kann. 35 
[0028] Wie es aus der Fig. 1 weiter ersichtlich ist, liegt 
die Elastomerhaut 18 unter Vorspannung an einer An- 
lagewand 27 des Lagerinnenteils 2 an, wobei durch die 
Stege 16 zumindest in Richtung der betriebsmaBig mit 
groBen Schubbelastungen auftretenden Relativbewe- 40 
gungen abgegrenzte und abgestutzte Elastomerhaut- 
zonen gebildet sind. Die Elastomerhautzonen konnen 
dabei streifenformig oder ringformig, insbesondere in 
etwa rechteckformig abgegrenzt und abgestutzt sein. 
[0029] Mit einer solchen durch die Stege 16 gebilde- 45 
ten erhabenen, stabilen und festen Struktur auf den als 
Zwischenblech ausgebildeten Schalenblechen 14, 15 
wird erreicht, dass die Walkarbeit in der Elastomerhaut 
1 8 insgesamt reduziert wird, was wiederum zu einer er- 
wunschten VerschleiBminderung und damit vorteilhaft so 
erhohten Standzeiten fuhrt. Als Schalenbleche 14, 15 
konnen dabei alle geeigneten Materialien verwendet 
werden, insbesondere metallische Blecheinlagen oder 
diinnwandige Kunststoffzwischenlagen sowie ggf. 
Kombinationen beider Materialien. 55 
[0030] In der Fig. 6 ist eine alternative Ausfuhrungs- 
form eines Schalenblechs 28 als Zwischenblech darge- 
stellt, bei dem die emabene, stabile und feste Struktur 
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durch beabstandete Noppen 29 gebildet ist. In der Fig. 
7 ist eine schematische Schnittansicht entlang der Linie 
B - B der Fig. 6 dargestellt. In der Fig. 8 ist das Scha- 
lenblech 28 im in die Elastomerhalbschalen 12, 13 ein- 
vulkanisierten Zustand dargestellt. Fig. 9 stellt wieder- 
um eine schematische, vergroBerte Detailansicht der 
Einzelheit Y der Fig. 8 dar, aus der insbesondere die 
Ausbildung der Noppen 29 in Verbindung mit der auf- 
vulkanisierten Elastomerhaut 1 8 sichtbar ist. 
[0031] In der Fig. 10 ist schlieBlich eine dritte AusfCih- 
rungsform eines Schalenblechs 30 in einer Vorderan- 
sicht dargestellt, bei der die Strukturelemente durch er- 
habene Sicken 31 gebildet sind, wie dies insbesondere 
aus der Fig. 11 , die einen Schnitt entlang der Linie C - 
C der Fig. 10 darstellt, und aus den Fig. 12 und 13, die 
jeweils ein einvulkanisiertes Schalenblech 30 zeigen, 
ersichtlich ist. 



Patentansp ruche 

1. Elastomerlager, insbesondere Gelenklager fur ei- 
nen Achslenker eines Kraftfahrzeugs, 

mit einem Lagerinnenteil als erstem Lagerteil 
und einem das Lagerinnenteil umgebenden La- 
gerauBenteil als zweitem Lagerteil, 

mit wenigstens einem unter Vorspannung zwi- 
schen dem Lagerinnenteil und dem Lagerau- 
Benteil einbringbaren, Relativbewegungen mo- 
lekularaufnehmenden Elastomerkorper, wobei 

der Elastomerkorper wenigstens ein randseitig 
einvulkanisiertes Zwischenblech aufweist mit 
einer zu einer ElastomerkorperauBenflache 
weisenden, auf das Zwischenblech aufvulkani- 
sierten, relativ dunnen Elastomerhaut be- 
stimmter Elastomerhautstarke, und 

die Elastomerhaut an einer Anlagewand des 
Lagerinnenteils oder des LagerauBenteils un- 
ter Vorspannung und unter molekularer Auf- 
nahme von zwischen dem Zwischenblech und 
der Anlagewand erfolgenden Relativbewegun- 
gen an der Anlagewand anliegt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass auf dem Zwischenblech (14, 15) eine er- 
habene, stabile und feste Struktur (16; 29; 31) 
angebracht ist, 

dass die Hohe der erhabenen Struktur (1 6; 29; 
31) im Herstellzustand des Elastomerkoppers 
(11) geringer als die Elastomerhautstarke ist, 
so dass die erhabene Struktur (16; 29; 31) in 
der Elastomerhaut (18) aufgenommen und 
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durch eine durchgehende Elastomerhautau- 
Benflache uberdeckt ist, und 

dass die Strukturelemente (16; 29; 31) derge- 
stalt ausgefuhrt und beabstandet sind, dass je- 
weils durch die Strukturelemente (16; 29; 31) 
zumindest in Richtung der betriebsmaBig mit 
groBen Schubbelastungen auftretenden Rela- 
tivbewegungen abgegrenzte und abgestutzte 
Elastomerhautzonen gebildet sind. 



w 



dem Lagerinnenteil (2) und dem Gehause (9) 
unter radialer und/oder axialer Vorspannung 
vorgespannt ist, wobei wenigstens ein Zwi- 
schenblech (14, 15) mit einer Elastomerhaut 
(18) radial innen am Lagerinnenteil (2) und/ 
oder radial auBen am Aufnahmeauge (10) an- 
liegt 

Elastomertager nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, 



Elastomerlager nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, 



dass das Lagerinnenteil (2) ballig mit beidseiti- 
gen Anschlusspratzen (5, 6) ausgefuhrt ist, 



5. 



dass die Elastomerhaut (1 8) eine Schichtdicke 
von 0,5 mm bis 2 mm, vorzugsweise von 1 mm 
aufweist und entsprechend die Hone der erha- 
benen Struktur (16; 29; 31) geringfugig kleiner 
von 0,4 mm bis 1 ,9 mm, vorzugsweise von 0,8 
mm bis 0,9 mm ist, und 

dass die Abstande der Strukturelemente (16; 
29; 31 ) etwa 1 0 bis 30-fach so groB wie die Ela- 
stomerhaut-Schichtdicke sind. 

Elastomerlager nach Anspruch 1 Oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Elastomerhaut- 
zonen streifenformig oder ringformig, insbesondere 
etwa rechteckformig abgegrenzt und abgestutzt 
sind. 

Elastomerlager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Strukturelemen- 
te beabstandete Stege (16) sind. 

Elastomerlager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Strukturelemen- 
te beabstandete Noppen (29) sind. 

Elastomerlager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Strukturelemen- 
te beabstandete erhabene Sicken (31) sind. 
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10. 



dass der Elastomerkorper (11) in der axialen 
Langsmitte in zwei gleiche, auf das ballige La- 
gerinnenteil beidseitig aufsteckbare Elasto- 
merhalbschalen (12, 13) geteilt ist, die als Zwi- 
schenbleche vorzugsweise radial innere Scha- 
lenbleche (14, 15) mit einem zumindest teilwei- 
sen Uberzug mit einer Elastomerhaut (18) auf- 
weisen, und 

dass die Elastomerhalbschalen (12, 13) axial 
zwischen beidseitigen Stutzringen (1 9, 20) vor- 
gespannt sind. 

Elastomerlager nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schalenbleche (14, 15) jeweils 
einen axial zur LagerauBenseite abstehenden zy- 
lindrischen Kragen (17) aufweisen, mit dem sie 
formschlussig einen jeweils zugeordneten zylindri- 
schen Seitenfortsatz (3, 4) des Lagerinnenteils (2) 
umgreifen. 

Elastomerlager nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Lagerinnenteil (2) zylinderfor- 
mig mit beidseitigen Anschlusspratzen (5, 6) aus- 
gebildet ist. 



7. Elastomerlager nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass das Elastomerlager (1) als Gelenklager 
ausgebildet ist mit einem metallischen Lagerin- 
nenteil (2) als erstem Lagerteil mit wenigstens 
einem abstehenden Lageranschlussteil, vor- so 
zugsweise als Anschlusspratze (5, 6), und 



mit einem metallischen Gehause (9) als zwei- 
tem Lagerteil, das einen zylindrischen Innen- 
raum als Aufnahmeauge (10) aufweist, wobei 
der Elastomerkorper (11) mit dem wenigstens 
einen Zwischenblech (14, 15) und der darauf 
aufvulkanisierten Elastomerhaut (1 8) zwischen 
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